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Capabilities Report (continuous data)

AQ/FOR-DEL/012/E

1) IDENTIFICATION
Request reference :
Samples name :
Samples Identification:
Measuring device :
Appraiser :

2) CONCLUSION

1015888/69001 |

SCROLL PVCRG 19X0790 (9/-9) ]

NA |

CoMP 2 |

Elaisaouali.M ]

Date : [ 17-01-2024

Project : [ Extrusion_SCROLL

S/R Product : l NA

Ct ictic @ |Epaisseur: 0,50+ 0,1

|mm

Criterias

Result OK NOK

Normality acceptance (Anderson-Darling graph)

Cpk or Cmk > 1,67
Ppk > 1,33

Pass

1,89 OK

Validated by:

EM

Comments :

3) METHOD

- 50 parts are randomly picked up;

- Each sample is identified from 1 to 50.

4) MINITAB : Summary Report

Rapport de capabilité du procédé pour Apraiser results_Epaisseur
LSI Cible LSS
Données du procédé ——— Global
LSI 0,4 . — — = Alintérieur
Cible 0,5
LSS 0,6 Capabilité globale
Moyenne de I'échantillon  0,51332 Pp 2,18
N de I'échantillon 50 PPI 2,47
Ecart type (global) 0,0152923 PPS 1,89
Ecart type (a I'intérieur) 0,0156499 | Ppk 1,89
Ccpm 1,65
Capabilité potentielle (a I'intérieur)
Cp 2,13
CPI 2,41
CPS 1,85
cpk 1,85
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Performances
Valeur attendue Valeur attendue
Observé globale al'intérieur
PPM < LSI 0,00 0,00 0,00
PPM > LSS 0,00 0,01 0,02
PPM Total 0,00 0,01 0,02
La répartition réelle du procédé est représentée par 6 sigma.
5) MINITAB : If Ryan-Joiner normality test used, co| aste the graph below :
Diag. probab. de Apraiser results_Epaisseur
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6) APPRAISER RESULTS

() DELFINGEN

Apraiser
Sample number results_Epaisseur
1 0,521
2 0,497
3 0,523
4 0,498
5 0,532
6 0,513
7 0,523
8 0,509
9 0,527
10 0,499
1 0,509
12 0,533
13 0,483
14 0,495
15 0,511
16 0,507
17 0,539
18 0,531
19 0,515
20 0,511
21 0,501
22 0,491
23 0,489
24 0,521
25 0,505
26 0,518
27 0,522
28 0,493
29 0,544
30 0,534
31 0,498
32 0,503
33 0,537
34 0,524
35 0,513
36 0,501
37 0,511
38 0,510
39 0,528
40 0,504
41 0,520
42 0,512
43 0,510
44 0,543
45 0,535
46 0,506
47 0,487
48 0,495
49 0,519
50 0,516
Report date: 2024-01-17 Reported by : EM
Project : Extrusion_SCROLL Request reference 1015888/69001
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