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) , Karakteristikler Ozel Metodiar
Parga / Proses No | Proses Ismi/ Operasyon Tanimi Makine, Cihaz, Dayama, Karakteristik |y i g i Numune Sorumlu Kayitlar Aksiyon Plani
¢ perasy Fikstdr imalat Parcalari Uriin / Proses Sartnamesi /|  Degerlendirme / | d Yy y
Urii Siniflandirma Toleransi Olgme Teknikleri Gviikligi Kontrol Metodu
No Uriin Proses Buyuklagu Frekansi
“ Hammadde PR-09 FR-02
Miktar Gorsel Depo Tedarikgi Kaynakli
- X ikgi PR-19-01 Depol
Operasyon No:1 MAL KABUL 1 Cins - Gelen malzemeler satinalma | PR-08 FR-05 Tedarikgi | o oo ot 100% epoamave Sorumlusu- Etiket Uyg. Formu
N, siparig formuyla uyumlu olmali Siparig Formu/ Sevkiyat Prosedirii "
Fiziki Gortinim " Mamul Depo doldurup, yoneticine
irsaliye/Fatura "
Sorumlusu bildir.
Gorsel PR-09 FR-02
L . Yiizeyde kirigiklik olmamali PR-09-01 Girig g g Tedarikgi Kaynakli
1 . - Sa“n[n Diizgin olacak, Yizeyde Piiriizsliz olmali-Teleskobik Her‘N‘Ia‘IZeme Kalite Kontrol Gozle Kontrol Kalite Koﬂnlfo\ PR-09 FR-01 GKK Uyg. Formu
Sarim - Yiizey- Renk Uygun olacak Puriiz olmayacak - Renk uygun . . Giriginde o Operatori Raporu .
olacak olmamali-Sahit numune ile Proseduri doldurup, yoneticine
uyumlu olmali bildir.
PR-09 FR-02
2 Kalniik i PR.0S FR14 GKK Gam: Kalnlik Komparatoriy | Her Malzeme | T ooo! G| PR-22 TL-02 Komparator Talimati | Kalite Kontrol | PR-09 FR-01 GKK | Tearkel Kaynaki
Mikrometre Giriginde P, PR-22 TL-01 Mikrometre Talimati Operatorii Raporu va. Formu
Prosediirii doldurup, yéneticine
Operasyon No:2 GIRI$ KALITE KONTROL bildir.
PR-09 FR-02
PR-09-01 Girig Tedarikgi Kaynakli
- PR-22 TL-11 it Metre Kull - -
3 Genislik - PR-09 FR-14 GKK Gami Metre Her Malzeme |y e Kontrol Serit Metre Kullanim | Kalite Kontrol |~ PR-09 FR-01 GKK Uyg. Formu
Girisinde . Talimati Operatérii Raporu I
Prosediirii doldurup, yéneticine
bildir.
PR-09 FR-02
PR-09-01 Girig Tedarikgi Kaynakl
. Her Malzeme - PR-22 TL-04 Yapiskanlik ve Uzama| Kalite Kontrol | PR-09 FR-01 GKK
4 Yapigkanlik PR-09 FR-14 GKK Gami Yapiskanlik Test Cihazi Giriginde Kalite Ko‘r_n_r_ol Test Cihaz! Talimat Operatorii Raporu Uyg. Fo“rmu_ :
Prosediirii doldurup, yéneticine
bildir.
" o - Uygun olmayan
Etiket tarihi kontrol giinii " Hammadde Uygun olmayan Phthgp
N o PR-19 Depol Sevkiyat
Operasyon No:3 DEPOLAMA Raf Omri 1 Raf Omri 24 aydir tarihi arasinda gegen siire | S, Malzeme 100% polama ve Seviiyal Depo | iiriiniin kontrolii formy | drundn kontrolu
Girisinde Proseduiri " formu doldurulup,
karsilastirilir Sorumlusu ve red etiketi P "
yoneticine bildir
Uretim Bast ilk Uygun olmayan
1 Kaliniik . PR-13 FR-02 Proses ve Final Kalinlik Komparatérii/ Her is emri sefer olmak PR-22 TL-02 Komperator Talimati | Kalite Kontrol [ PR-13 FR-02 Proses Griiniin kontrolu
Kontrol Formu Mikrometre formuyla lizere 2 saatte 1| PR-22 TL-01 Mikrometre Talimati Operatorli  |ve Final Kontrol Formu| formu doldurulup,
kontrol yoneticine bildir
Uretim Bast ilk Uygun olmayan
. i o PR-13 FR-02 Proses ve Final Her is emri sefer olmak PR-22 TL-01 Kumpas Kalite Kontrol | PR-13 FR-02 Proses Griindin kontrolu
N KESIM -
Operasyon No:4 S 2 Genisik Kntrol Formu Kumpas formuyla lizere 2 saatte 1 Talimati Operatorii  |ve Final Kontrol Formu| formu doldurulup,
kontrol yoneticine bildir
Uretim Bast ilk Uygun olmayan
" AP Kesim diizgiin olmali ve . Her is emri sefer olmak PR-13-01 Proses ve Final Kalite | Kalite Kontrol [ PR-13 FR-02 Proses Griintn kontrolu
3 Kesim Diizginlligd capaklanma olmamalidir. Gorsel formuyla lzere 2 saatte 1 Kontrol Proseduri Operatorii  |ve Final Kontrol Formu| formu doldurulup,
kontrol yoneticine bildir




Kolinin iginde diizgiin

Kolinin igine diizgiin sekilde

PR-12 TL-47 PVC OPERASYON

Uygun olmayan
Griiniin kontrolu

yerlestirilmeli yerle§t|r|le?cek, katlar arasi Gorsel Her koli 100% TALIMATI Operator formu doldurulup,
seperator kullaniimali L "
yoneticine bildir
Operasyon No:5 AMBALAJLAMA
Uygun olmayan
Uygun koliye uygun miktarda " " o PR-12 TL-47 PVC OPERASYON " Griindn kontrolu
yerlestirilnesi Gorsel Her koli 100% TALIMATI Operatdr formu doldurulup,
yoneticine bildir
Her i PR-13-01 Uygun olmayan
Kalinlik PR-13 FR-01 Proses ve Final Kalinlik Komparatorii/ emrindeﬁ bir Proses ve Final | PR-22 TL-02 Komperatér Talimati | Kalite Kontrol | PR-13 FR-02 Final Griindn kontrolu
Kontrol Gami Mikrometre adet Kalite Kontrol | PR-22 TL-01 Mikrometre Talimat Operatéri Kalite Kontrol Formu | formu doldurulup,
Proseduirii yoneticine bildir
Heris PR-13-01 Uygun olmayan
. . PR-13 FR-01 Proses ve Final . . Proses ve Final PR-22 TL-01 Kumpas Kalite Kontrol PR-13 FR-02 Final Griintn kontrolu
Operasyon No:6 FINAL KONTROL Genislik e h
P Y eniglt Kontrol Gami Kumpas emn;::‘n bir Kalite Kontrol Talimati Operatori Kalite Kontrol Formu | formu doldurulup,
Prosediirii yoneticine bildir
Her i PR-13-01 Uygun olmayan
P, - PR-13 FR-01 Proses ve Final “ "eris | Proses ve Final “ Kalite Kontrol | PR-13 FR-02 Final Griiniin kontrolu
Bimis Urlinin fiziki kontroll Gorsel emrinden bir Gozle Kontrol P "
Kontrol Gami adet Kalite Kontrol Operatérii Kalite Kontrol Formu | formu doldurulup,
Prosediirii yoneticine bildir
Gorsel Uygun olmayan Uygun olmayan
- i ihi indi . PR-19 Depolama ve Sevkiyat L P arnd
Operasyon No:7 DEPOLAMA Raf Omrii 24 aydir Etiket tarihi kontrol giini 100% Her sevkiyat polama vat | Mamul Depo | ;i kontrolii formu | Irinn kontrolu
tarihi arasinda gegen siire Proseduiri Sorumlusu " formu doldurulup,
ve red etiketi P "
karsilastirihir yoneticine bildir
Gorsel Uygun olmayan Uygun olmayan
" i ihi inti . PR-19 Depolama ve Sevkiyat L P arnd
Raf Omrii 24 aydir Et.lk.e' tarini kontrol gund 100% Her sevkiyat polama ¥ Mamul Depo ariintin kontrol formu riinGn kontrolu
tarihi arasinda gegen siire Prosediirii Sorumlusu ve red etiketi formu doldurulup,
karsilagtirilir Oneticine bildir
Operasyon No:8 SEVKIYAT stas Y
Miisteri siparig miktar Uygun olmayan
" . . . Lo N ’ . PR-19 Depolama ve Sevkiyat | Mamul Depo . driiniin kontrolu
Miktar Kontroli irsaliye miktari ile uyumlu olmali | irsaliye miktari ve gikis 100% Her sevkiyat Prosediirii Sorumlusu Irsaliye formu doldurulup,

miktarlari degerlendirilir.

yoneticine bildir




