
Part Submission Warrant

Part Name   Eyelet Terminal TYP - Loose Parts Cust. Part Number   NU5T-14463-MA

Shown On Drawing No.   NU5T-14463-MA Org. Part Number   R9467-L

Engineering Change Level   A1 Dated   10/5/21

Additional Engineering Changes   NA Dated   

Safety and/or Government Regulation  Yes  X  No Purchase Order No.   NA Weight (kg)   .0059

Checking Aid No.   NA Checking Aid Engineering Change Level   NA Dated   

CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATIONORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATION
RP TECH DE MEXICO S DE RL DE CV  (812887504)

Supplier Name & Supplier/Vendor Code

Carretera estatal 431 km 2+200 Int 73 Parque Tecnologico Innovacion
(Queretaro) RFC: RME180417MD9

Street Address

El Marques QRO 76246 Mexico

City Region Postal Code Country

NURSAN OTOMOTIV EOOD

Customer Name/Division

Buyer/Buyer Code

AUTOMOTIVE

Application

MATERIALS REPORTING

Has customer-required Substances of Concern information been reported? X Yes No

Submitted by or other customer format:
  

1287002737 / 1 IMDS

Are polymeric parts identified with appropriate ISO marking codes? Yes X No n/a

REASON FOR SUBMISSION  (Check at least one)

Initial Submission

Engineering Change(s)

Tooling: Transfer, Replacement, Refurbishment, or additional

Correction of Disprepancy

Tooling Inactive less than 1 year

Change to Optional Construction or Material

Supplier or Material Source Change

Change in Part Processing

Parts Produced at Additional Location

X Annual Submission

Other - please specify below

REQUESTED SUBMISSION LEVEL  (Check One)

Level 1 - Warrant only (and for designated appearance items, and Appearance Approval Report) submitted to customer.

Level 2 - Warrant with product samples and limited supporting data submitted to customer.

X Level 3 - Warrant with product samples and complete supporting data submitted to customer.

Level 4 - Warrant and other requirements as defined by customer.

Level 5 - Warrant and product samples and complete supporting data reviewed at supplier's manufacturing location.

The results for X dimensional measurements material and functional tests appearance criteria statistical process package

These results meet all design record requirements: X Yes NO (If "NO" - Explanation Required)

Mold / Cavity / Production Process STAMPING

SUBMISSION RESULTS

DECLARATION
I affirm that the samples represented by this warrant are representative of our parts which were made by a process that meets all Production Part
Approval Process Manual 4th Edition Requirements. I further affirm that these samples were produced at the production rate of 24000 / 8 hours.
I also certify that documented evidence of such compliance is on file and available for review. I have noted any deviations from this declaration below.

EXPLANATION/COMMENTS:

Is each Customer Tool properly tagged and numbered? Yes No X N/A

Organization Authorized Signature Date   12/22/23

Print Name   Hernández, Juan Luis Phone No.   4493400393 Fax No.   

Title   Quality Analyst E-mail   JuanLHernandez@Eaton.com

FOR CUSTOMER USE ONLY (IF APPLICABLE)
PPAP Warrant Disposition:  Approved  Rejected  Other

Customer Signature Date  

Print Name Customer Tracking Number (optional)  

March
2006 CFG - 1001

29.12.2023

Nadiye BARUTÇU



















Rev. 14/11/2023

MOLDEO MOLDEO
HEAGER - BATERÍAS + 

EYELET
ENSAMBLE - BATERÍAS ENSAMBLE - BATERÍAS

ENSAMBLE - EYELET CON 

TUERCA

ENSAMBLE - BATERÍAS 

PRENSAS TERMICAS
ENSAMBLE - FUSE HOLDER ESTAMPADO

ESTAMPADO - SYSTEM SENSOR, 

ELCOM, LANDYS, GT, APTIV Carcasa

1 R400 72508-2 R8722 RS641 RS7300-FLAT 7209-5946-02 RS7320-R4138 FH8158R93 7003-7594-02 T17-0052S

2 R406-A R8530 R564STUD RS7224LH RS942 7209-5947-02 RS7320TDF-R4138 FH8162R93 7003-7595-02 T17-0053S

3 R406-B PT00124797-A R564M5STUD RS7257 RS7305-R4124-R9121 7209-5948-02 RS7337SB FH8173-R95 7003-7596-02 T17-0054S

4 R410-4 PT00124798-A 	R575STUD RS7319 RS7374 7209-5949-02 FH8160R93 7003-7597-02 W36-04-20TIN

5 R4109-1 R8577 R575-NB6MMSTUD RS7304-R4124-R9121-01 RS7368 7209-5960-02 FH8175R97 7003-7598-02 7117-5630

6 R4113 R8578 R618STUD RS503DT-REL RS7369 7209-6024-02 FH8173-R95 7003-7599-02 7117-5631

7 R4122-1 RP922023M 	R635DTSTUD RS504-B2 RS7376 7209-6025-02 P87-006-001 FH8177R97 7009-6799-02 7117-5632

8 R4123 RP921251 R641STUD RS504DT RS7362-1-R4107 7209-6103-02 P87-268-00 FH8178R97 7009-6800-02 7117-5633

9 R412 RP921023 	R660STUD RS505 RS7364D 7209-6105-02 T17-0052-000 R7313-M6HEATSTAKE 7009-6801-02 7117-5634

10 R4136 RP900116 R5993DSTUD RS507TDM5 RS7334 7209-6107-02 T17-0053-000 FH8180-R97 7009-6802-02 7117-5635

11 R4139 RP900387 R7220STUD RS562 7209-6143-02 T17-0054-000 FH8181R96 7009-6803-02 7117-5636

12 R4140 RP600001 R7220STUD-M5 RS7207 7209-6169-02 T17-105-04 FH8184 7009-6804-02 7117-5637

13 R4143 RP900412 R7224STUD RS7208 7209-6530-02 T17-266-000 FH8168R94M8 BCBK0155ABF00 7117-5638

14 R4145 RP500005 R7230STUD RS7221 7209-6102-02 P87-0521-000 BCBK0173AAF00 7117-5639

15 R4146 RP500002 R7236STUD RS7312M6 35145911 P87-0522-000 BCBK0174AAF00 7117-5640

16 R4147 RP900399 R7236ISTUDR31 RS7312M6-RH 35145914 P87-133-05 BCBK0175ABF00 7117-5641

17 R4148 RP922132 R7255-1STUD RS753 35149741 P87-006-100 BCBK0176AAF00 7117-5642

18 R4153 RP922133 	R7257STUD RS828 33183557 T17-266-100 BCBK0177ABF00 7117-5643

19 R4161 RP922023 R7274ISTUD RS7235 35207766 T17-266-300 BCBK0178AAF00 7117-5644

20 R4166 R8788M R7276STUD RS7299 35145917 A1422-20TIN BCBK0179AAF00 GT08-3

21 R421 R8544-1 R7279SSTUD RS7302 35145918 BCBK0180AAF00 GT08-4

22 R422 72508-1 R7294STUD RS7208-R4107 35145919 BCBK0181ABF00 GT08-5

23 R423 R8583 R7295STUD RS7208-R4121 35241033 BCBK0182ABF00 GT08-6

24 R425 R8588 R7298STUD RS7227IR98 35241034 ENSAMBLE - BATERÍAS PSA BCBK0183AAF00 33318422

25 R454 R7303STUD RS7313-SF 35145922 RS7341-PSA4 BCBK0184AAF00 33299805

26 R462 	R7304STUD RS564 35145915 RS7341-PSA5 GT08-3 BCBK0185ACF00 5251-66-001

27 R467 R7305STUD RS564M5 35149742 RS7341-PSA7 GT08-4 BCBK0186AAF00 T17-105-04T-W

28 R477 R7306STUD RS575 35149744 RS7341-PSA6 GT08-5 BCBK0187ABF00

29 R491 R7310D-97BSTUD	 RS575-NB6MM 35161794 GT08-6 BCBK0188AAF00

30 R496 R7345STUD RS576 35145916 7009-5946-02

31 R497 R7351-1STUD RS618 7309-1479-02 7009-5947-02

32 R8235M-4GA - Over R7354STUD RS635DT 35226704 7009-5948-02

33 R93 R903STUD RS660 35241036 R9138 7009-5949-02

34 R4162 	R916RHM6TDF - STUD RS7220 RS7300 7009-5960-02

35 R4159 R916RHM6TDFDINSTUD RS7220-M5 RS7300-FLAT 7009-6024-02

36 R4152-1 R942STUD RS7279SLH 35117071 PT00103013-C 7009-6025-02

37 RS900 - Over R7301STUD RS7294 35145910 PT00103014-B 7009-6103-02

38 R4149 R7319STUD RS7295 35117073 7009-6105-02	

39 CFX001-100-C - Over R7320STUD RS7298 35117075 7009-6107-02	

40 RS7333 - Over R7320-TDFSTUD RS7303 R9546-L 7009-6143-02	

41 R4158 R7322STUD RS7306 35117069 7009-6143-02	

42 R97 R7334STUD RS7310D-97B 35117066 7009-6530-02

43 R8425M R8722 RS7351-1 35117067 71400188 R9032

44 R8545 R8345 RS7354 35117068 71400189 R8754 

45 R9063 R8370 RS903 R9594-L 71400190 KB3T-14W163-AC

46 72509 R8401 RS916RHM6TDF R9138 KB3T-14W163-DS

47 35330567 R8621 RS916RHM6TDFDIN KB3T-14W163-CDS

48 R8559 R8673 RS942 70002-141-00000

49 35175473 R8702-R35 RS7301 70010-141-00000

50 R8558 R8709 RS7309 70010-141-01000 ESTAMPADO LEAR BUSBAR

51 CFX001-100 R8710 RS7316 D-43352-D E25720003

52 R8554 R8779 RS778-NB6MM D-43353-D E25703001

53 R421 JEI28SP1113 RS852 TER10MP079 E25718402

54 R8540 JEI28SP1112 RS7230 539-60-085-55001 E25701002

55 35340096 JEI28SP1113-0206T RS7236I-R31 R58 E25718101

56 R4106 JEI28SP1152-20LA RS7255-1 R5810

57 R9013 JEI28SP1146 RS7236 R9129

58 R8519 JEI28SP1200-20T RS7345 R9496

59 R8561 R7341 RS7203D4101 R9467

60 R8562 R8619-NO RS7255-R4119-1 R9468

61 R8566 R780STUD RS7276-R4107 R9486

62 R8539 R8981 RS7276-R4108 R9520

63 R8552 RS7356 RS7322-R4119-1 R9532

64 R8544 R8341 RS7317-R4119-1 R9533

65 R8500 R8984 RS7352-R4119-1 R9534

66 R94M8 R8958 RS7274I-R9121-01 R9536

67 35467094 R8982 RS7274IR98-R9121-01 R9537

68 35467096 R9097 RS7334 R9538

69 35466662 R9030 RS7305-R4124-R9121 R9539

70 35340101 R7363 RS7297 R9531

71 35330571 5251-66-001 RS5992SWS R9535

72 35175474 R9414 RS581 7009-7337-02

73 35340100 R9014 RS7336 7009-7340-02

74 35175472 RS7358-R4119-1 RS5992 7009-7338-02

75 R406TP RS7360-R4119-1 RS804 7009-7339-02

76 R8542 RS7359-R4119-1 RS7341 7009-7336-02

77 R8571 RS7366-SF RS7313S-M6RH-M6SF 7009-7341-02

78 35175475 RS814 RS7252 7009-7342-02

79 R496 RS7348-R4119-1 RS7296I 7009-7343-02

80 R8548 RS915 RS7350 7009-7344-02

81 R4176 RS7363 RS7347-R4119-1 7009-5961-02

82 R8572 RS7289 R9653-L

83 R8549 RS7365 R9656-L

84 R8546 RS7355 R9610-L

85 R8547 FH8168R94M8-2POS R9656-L

86 R4174 RS780 R9632-L

87 R476 JEI28SP1112-2020T R9633

88 R8572 JEI28SP1112-2002T R9638-B

89 R8569 JEI28SP1112-0206T R9639-L

90 R8579 JEI28SP1113 R9671-L

91 R4175 JEI28SP1113-0206T R9641-L

92 R4172 JEI28SP1113-2002T 35290501

93 JEI28SP1113-2020T 35290500

94 JEI28SP1200-20T 1510-C08-A899

95 JEI28BC20TETFSS-MEGABUS JEI28SP1114

96 JEI28SP1152-20I JEI28SP1115

97 JEI28SP1152-20LA JEI28SP1121-20T

98 JEI28SP1152-20RA JEI28SP1122-20T

99 JEI28SP1146 R9133

100 JEI28SP1163-20T-R R9672

101 JEI28SP1163-40T-R	 R9682

102 JEI28SP1164-20F R9657

103 JEI28SP1164-20T-R R9681

104 JEI28SP1164-20F-R 35085117

105 R8588

106 R7316

107 R9673-L

108 35085183

109 R9707-L

110 R9708-L

111 R7351-1

112 R9685-L

113 FH8180-A3

114 R9073

115 R9723-L

116 R9666-L

117 R9709-L

118 Check Plex system to review more information R9738-L

119 R9725-L

120 R9730

121 R9728-L

122 R9732-REL

123

CUT-FORM HD PIECES

INDICE AMEF - FAMILIAS

ENSAMBLE - SYSTEM 

SENSOR

ENSAMBLE - CONNECTOR

ENSAMBLE - PERKINS

ENSAMBLE -RIVIAN



Part Name: Estampado General Internal Part Number: Estampado / Stamping External Part Number:

FMEA Date: 30/06/2020 Rev Date: Prepared By:

Note: Process Responsability: FMEA Number:

Core Team: Model Year(S) Vehicle(S):

Process

Function/

Requirements

Potential Failure

Mode
Potential Effects of Failure SEV CLS

Potential

Causes/

Mechanisms of Failure

Current Process Controls 

Prevention
OCC

Current Process Controls 

Detection
DET RPN Acciones recomendadas

Responsablidad 

y Fecha de 

Terminación

Acciones Tomadas y Fecha Efectiva SEV OCC DET RPN

Recibo

Receiving 

Material fuera de 

especificación

Material out of Specifcacion

Pieza fuera de especificación

Piece out of specification
5

Error de proveedor 

Supplier Issue

Orden de compra especifica los 

requerimientos.

PO requirements

2
Certificado  (Plex)

Certificate
7 70

Material incorrecto

Wrong Material

Falta de material

Missing Material
3

Etiqueta incorrecta

Wrong Label
2 7 42

5
Error de proveedor 

Supplier Issue
2 7 70

5

Mezcla de componentes durante 

separación en cajas mas pequeñas

Components mixed at spliting 

inventory

Instrucción de fraccionar 

inventario

Split Inventory Instruction

2

Checksheets: Setup, 

Liberación 1ra Pieza, Insp. En 

Proceso (Plex).

Checksheets: Setup, First 

piece release, Process, Last 

piece (Plex)

7 70

Material no identificado

Material no labeled

Falta de material

Missing Material
3

Colocación de etiqueta.

Label placement.

Orden de compra especifica los 

requerimientos.

PO requirements

2
Certificado  (Plex)

Certificate
7 42

3
Herramental no identificado

Unidentified tooling.
1 7 21

3

Herramental con identificación 

borrosa

Fuzzy tooling ID.

1 7 21

Herramental Dañado

Tooling Damaged

Defecto visual no aceptable

Visual Defects.
5

Daño en traslado / Manejo de 

material

Transport damaged / Material 

handling

Matenimiento  planeado de 

herramental

Tooling Planned Maintenance

1 7 35

Transportar material a centro 

de trabajo

Transport Material to Work 

Center

Material equivocado

Wrong material 

Atraso en la producción / Falta 

de material

Delayed production / Missing 

material.

3
Etiqueta incorrecta

Wrong Label

Correlación de pieza y ID de 

herramental en Plex (Seriales)

ID tooling and piece match. 

(Seriales)

2

Checksheets: Setup, 

Liberación 1ra Pieza, Insp. En 

Proceso (Plex).

Checksheets: Setup, First 

piece release, Process, Last 

piece (Plex)

3 18

Setup

Setup

Centro de trabajo no está 

disponible

Workcenter unavailable

Atraso en la producción

Delayed production
3

Programación de producción

Production planning

Control en Plex - Job Schedule

Control en Plex - Job Schedule
3

Setup Checklist (Plex)

Setup Checklist (Plex)
7 63

Ancho de Abrazaderas fuera 

de especificación

Wire/Insulation Crimp out of 

specification.

Wire crimp out of spec

Pieza fuera de especificación

Part oout of spec
5

Montaje de troquel en prensa, con 

parámetros fuera de especificación.

Die in press out of proces 

parameters. 

2 7 70
Homologacion de cambios de  troquel 

(Metodo).

Luis Pozos / 

Fernando Velez.

02 Sep 2022

Se crean estandares de  trabajo para 

cambios de molde en area 

productiva. 08 Sep 2022

5 1 7 35

Cota 41 - Orificios de eyelet 

fuera de especificación

Holes out of specification 

(Only Eyelets).

Pieza fuera de especificación - La 

tuerca se desprende

Part out of spec - Nut is not 

retained. 

5

Diámetro de punzón fuera de 

especificación 

Punch out of dimension. 
3 7 105

Pestaña de orificio fuera de 

especificación (eyelet) 

Hole filet out of spec.

Pieza fuera de especificación - La 

tuerca se desprende

Part out of spec - Nut is not 

retained. 

5

Ajuste de tonelaje fuera de 

especificación 

Tonnage in press out of spec. 

2 7 70

Serraciones no visibles

Serrations non visibles.

No se genera superficie rugosa 

suficiente.

Part out of spec, no cable 

retained. 

5

Ajuste de prensa fuera de 

especificación

Set-up out of spec.

2 7 70

3

El Change Over no se realizó 

correctamente.

Wrong Change over. 

3 7 63
Homologacion de cambios de  troquel 

(Metodo).

Luis Pozos / 

Fernando Velez.

02 Sep 2022

Se crean estandares de  trabajo para 

cambios de molde en area 

productiva. 08 Sep 2022

3 1 7 21

3

Segregación incorrecta de piezas en 

arranque.

Incorrect segregation of parts at 

startup.

2 7 42

Sin identificación

No Identification.
3

El Change Over no se realizó 

correctamente.

Wrong Change over. 

3 7 63
Homologacion de cambios de  troquel 

(Metodo).

Luis Pozos / 

Fernando Velez.

02 Sep 2022

Se crean estandares de  trabajo para 

cambios de molde en area 

productiva. 08 Sep 2022

3 1 7 21

Cota 83 - Angulos fuera de 

especificación

Angles out of spec.

Pieza no funcional.

Part out of spec - non functional
5

Mal ajuste de prensa y Die.

Wrong press/die set up.
3 7 105

Grietas

Cracks.

Falta de lubricación

Lack of lubration. 
3 7 105

Rebabas

Burs.

Desgaste de filos en los 

componentes.

Components worn out.

2 7 70

Superficie manchada

Stains.

Defecto de material

Material stained. 3 7 105

Zona de crimpado con 

escamas.

Flakes.

Falta de lubricación

Lack of lubration. 
3 7 105

Pieza con golpes excesivos

Marks

Scrap se queda dentro del Dado

Scrap inside die.
2 7 70

Rasguños que presentan 

cobre expuesto

Scratches - Copper Exposed.

Limpieza de equipo o material 

dañado desde recepción.

Dirt equipment or material damaged 

during transport.

2 7 70

Fracturas

Fractures.
5

El material se encuentra en el rango 

máximo de dureza.

Material hardness in maximum 

tolerance.

2

Certificado de Material 

(Plex)

Material Cert. 

7 70

Envio de piezas equivocadas 

al proveedor

Ship wrong parts to plater

Piezas sin recubrimiento/ 

Omision del proceso

Missing plating

4
Mal identificación del material

Wrong material identification

Lay-out definido para envio de 

piezas a proveedor

Lay out defined by supplier

3

Verificación Visual de 

identificación

ID visual identification

7 84

3 Mal identificación del material
Lay-out definido para envio de 

piezas a proveedor
3

Verificación Visual de 

identificación
7 63

3

Información incorrecta del 

embarque.

Wrong shipping information

Generación de información del 

envio de manera automatica por 

sistema Plex

Shipping information via PLEX

3

Modulo de embarques 

compara la información del 

embarque con la OC del 

proveedor.

Shipments module 

compares the information 

of the shipment with the 

supplier PO

3 27

Recubrimiento de piezas

Plate parts

Piezas sin o mal 

Recubrimiento

Wrong plating / Missing 

plating

Pieza fuera de especificación

Parts out of specification
5

Mal procesado por proveedor

Wrong  process from supplier

Certificados de recubrimiento 

por lotes enviados

Material certificate for each 

bach

2

Inspección recibo, Revisión 

del Certificado de calidad

Incoming inspection/ 

Quality certificate

7 70

Recibo de Material

Incoming

Piezas Defectuosas

Defective parts 

Pieza fuera de especificación

Parts out of specification
5

Mal procesado por proveedor

Wrong  process from supplier

Manual de Calidad proveedores 

y envio de certificados de 

recubrimiento

Supplier quality manual/ plating 

certificate

2
Inspección recibo

Incoming inspection
7 70

Empaque roto

Damaged packaging
Etiqueta incorrecta

Wrong label

Empaque incorrecto

Wring Packaging

Selección de material

Material Selection

Cantidad de piezas 

incorrectas

Wrong quantity.

Impacto en planta de cliente

Impact on customer plant 7

Bascula no calibrada / Uso incorrecto 

de bascula

Scale not calibrated / Incorrect use of 

scale

Instrucción de Empaque

Programa de calibración de 

equipos

Packaging instruction / 

Calibration planning.

2

Checksheet: Auditoria final

Monitoreo de calibración de 

equipos.

Checksheet: Final Audit / 

Calibration monitoring.

7 98

Desarrollar un sistema de aviso automatico 

de vencimiento de calibración a través del 

sistema Plex.

Emailing alert calibration out of date.

Jesus Guillen 

05 / Sep / 2022

Se cuenta con un sistema automatico 

de aviso en PLEX para equipos que 

estan por salir de periodo de 

calibracion.

06/Sep/2022

7 2 6 84

Transportar a la ubicación 

final

Transport to Final Location

Daño en empaque

Damaged packaging

Empaque fuera de especificación

Packaging out of spec.
3

Manejo de material

Material handling

Entrenamiento a 

montacarguistas. 

Forklift operator training.

2

Checklist de almacenes 

(convservación de material)

Warehouse checklists.

7 42

Jesus Guillen

Failure Mode And Efects Analysis Process FMEA

20/02/2023 Jesus Guillen

Preparación de material 

Material Procurement

Orden de compra especifica los 

requerimientos.

PO requirements

Certificado  (Plex)

Certificate

Material mezclado

Mixed Material

Pieza fuera de especificación

Piece out of specification

Jesus Guillen, Carlos Caballero, Luis Pozos, Fernando Velez, Ramon Aguilera, Joaquin Cerda. Automotriz RESULTADO

Sin fechador o con fechador 

incorrecto

Date code wrong/missing. 
Pérdida de trazabilidad

Loss of traceability.

Transportar herramental al 

centro de trabajo

Transport Tooling to Work 

Center

Herramental equivocado

Wrong tooling

Atraso en la producción.

Delayed production

Correlación de pieza y ID de 

herramental en Plex (Seriales)

ID tooling and piece match. 

(Seriales)

Checksheets: Setup, 

Liberación 1ra Pieza, Insp. En 

Proceso (Plex).

Checksheets: Setup, First 

piece release, Process, Last 

piece (Plex)

Enviar piezas al provedor de 

recubrimiento

Send part to plating
Envio de piezas a proveedor 

incorrecto

Ship parts to wrong supplier

Atraso en la producción.

Production delay

Estampado  -

 (1ra pieza, inspección de 

proceso e inspección de pieza 

final)

Stamping )

Checksheet: Auditoria final

Checksheet: Final Audit

Seteo de centro de trabajo.

Instrucción de montaje de rollo

Instrucción de centro de trabajo

- Work center set-up.

-  Roll mounting instruction

- Work center job instruction.

Checksheets: Setup, 

Liberación 1ra Pieza, Insp. En 

Proceso (Plex).

Defecto visual no aceptable. 

Visual defecto no acceptable.

5

7 42

Auditoría final

Final Audit

Empaque fuera de especificación

Packaging out of spec.
3

Manejo de material

Material handling Instrucción de Empaque

Packaging instruction
2



'♦;(.R I
POWER 

_0.J!._a SOLUTIONS Control Plan 

Control Plan Number 

I 
Control Plan Type Part Number/Latest Change Level 

9567 Pre-Launch R9467-L-A1 

Key Contact/Phone Core Team 

Part Name/Description Organization/Plant Approval Date (If Req'd) 

R9467-L-A1 (Eyelet Terminal TYP • Loose Parts) 

Organization/Plant Organization Code 

RP TECH DE MEXICO S DE RL DE CV (812887504) 

Control Plan Number Control Plan Type Part Number/Latest Change Level 

9567 Pre-Launch R9467-L-A1 

Characteristics 

Part/ Machine Special Product / Process 
Process I Char. Specification 
Number Operation Device No. Product Process Class Tolerance 

20 Stamp- - A C197 Attribute 
Finish 
Receiving 

Preparaci6n de material 

20 Stamp- - B Transport Attribute 
Finish Tooling to 
Transport Work Center 
Tooling to 
Work 
Center Traslade herramental al centro de trabajo 

20 Stamp- - C Transport Attribute 
Finish Material to 
Transport Work Center 
Material to 
Work 
Center Traslade material al centro de trabajo 

20 Stamp- - D Set-up Work Attribute 
Finish Center 
Setup Configure el centro de trabajo 

- D-A Verify Correct Attribute 
Raw Material 
at Machine 

Verifique que la materia prima sea la correcta en la maquina 

- D-B Verify Correct Attribute 
Tooling 01685 

Verifique el correcto herramental 01685 

- D-C Verify Correct Attribute 
Machine 
Operating 
Parameters 

Verifique que la maquina tenga las parametros correctos 

- D-C1 Feed 290° ± 10° 

Advance 

Date (Orig.) Date (Rev.) 

Customer Engineering Approval Date (If Req'd} 

Customer Quality Approval Date (If Req'd) 

Other Approval date (If Req'd} 

Date (Orig.) Date (Rev.) 

Methods 

Evaluation 
Measurement Sample Control 

Technique Size/ Freq. Method Reaction Plan 

Visual 1 each Set Up/ Material Notify Materials & Quality, follow 
1 cada Set Up Certification procedure COP8 Notificar a 

Calidad y Materiales, seguir 
procedimiento COP8. 

Visual 1 each Set Up/ Tool ID Perform adjustments and/or 
1 cada Set Up corrections/ Ajustar y corregir. 

Visual 1 each Set Up/ MSO Perform adjustments and/or 
1 cada Set Up Requirements corrections/Ajustar y corregir. 

Visual 1 each Set Up/ Checksheet Perform adjustments and/or 
1 cada Set Up corrections/ Ajustar y corregir. 

Visual 1 each Set Up/ Checksheet Perform adjustments and/or 
1 cada Set Up corrections/Ajustar y corregir. 

Visual 1 each Set Up/ Checksheet Perform adjustments and/or 
1 cada Set Up corrections/ Ajustar y corregir. 

Visual 1 each Set Up/ Checksheet Perform adjustments and/or 
1 cada Set Up corrections/Ajustar y corregir. 

SETUP Each Setup / Checksheet Perform adjustments and/or 
01685 Cada Set-up corrections/ Ajustar y corregir. 

Plex 12/18/2311:18AM 

































FO-P-0004  Rev.0
14/01/2020

Peso una Pieza: 5.86 gr
Peso Caja (Juego): 0.325 KG.
Peso Total: 6.183 KG.

No parte: R9467-L Descrip: Eyelet Terminal TYP Area: Stamping

PIEZA CUBIERTA TAMAÑO DE CAJA PIEZAS POR CAMA

R9467-L
COLOCAR SEPARADOR AL FONDO 
DE LA CAJA (9-7/8" x 9-7/8") RPT-

SE-002
RPT-CA-005 (10" x 10" x 8") COLOCAR 1000 PZAS A GRANEL

DIAGONAL PIEZAS POR CAJA CAJAS POR PALLET ETIQUETA

COLOCAR DIAGONAL (14" X 8") 
RPT-DI-002 1000 PIEZAS

Tarima de 32"x 32"
(Máximo de cajas por tárima: 

3 cajas de ancho x 3 cajas de largo x 
3 cajas de alto)

LA ETIQUETA BLANCA CON GP12 DEBE IR EN LA 
ESQUINA SUPERIOR IZQUIERDA, COLOCAR LA 

ETIQUETA MASTER EN LA PARTE SUPERIOR  DE LA 
CAJA AL CENTRO DE LA TARIMA

Observaciones: MATERIAL A OCUPAR POR CAJA
1 CAJA RPT-CA-005 
1 PZA SEPARADOR RPT-SE-002 
1 PZA DIAGONAL RPT-DI-002

Realizo: CGOMEZ INGENIERIA DE MANUFACTURA REV.1- SE ACTUALIZA 24/01/2022

Estándar de Empaque

Se debe identificar cada caja con su etiqueta PLEX y etiqueta de certificación de GP12.
Generar Master Label (etiqueta master) por tarima.
Modo de empaque con cubierta al fondo y diagonal a granel.

STICKER de 
GP12

10"

8"

ETIQUETA 
MASTER 

10"



Ilustración de la Pieza

Grados

Grados

Grados

Grados

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 3 4 5 6 7

ARRIBA

ABAJO

N/U
Sensor 14

N/A

Caja de sensores dañada,

Verificar antes de volver a montar 

185±10°

320±10° 50±10°

ABAJO

ARRIBA

Rodillo 2 Medio 1

Rodillo 3 Salida 1

-2Rodillo 1 Entrada

CENTRADO DE TROQUEL

Frontal 20.5

END OF STOCK SENSOR

BLOWER ANGLE

R9467-LA1

Estamp Wip

M-018

1685

Eyelet Terminal TYP - Loose Parts

AJUSTE DE TOPES LIMITADORES Y SENSORES

TODOS LOS SENSORES "SHORT FEED, SLUG 

SENSOR " DEBE ESTAR EN MODO "PARO DE 

EMERGENCIA" Y EN TIPO "VERDE CONSTANTE"

ABAJO

ARRIBA

Sensor 10
N/U N/U

N/UN/UN/U

SUJECION DE TROQUEL LUBRICACION DE TROQUEL

Sensor 6

PSI

VELOCIDAD DE PRENSA (Speed)

TIPO DE LUBRICANTE (Type of Lubricant)

N/UN/U
Sensor 11

PARÁMETROS DE MÁQUINA Y ACCESORIOS
SET-UP

OFFON

290±10° 55±10°

120±10°

ALTURA DE SHUT HEIGHT (Shut height)

PROGRESION DE MATERIAL (Progression)

PRESION DE RODILLOS ALIMENTADOR 

FEED ADVANCE ANGLE

PILOT RELEASE ANGLE

SLUG DETECCION SENSOR
1.3±10

40±5

E-610 al 100%

0.42 Mpa

Sensor 15
N/U

Sensor 13

Grados

Elaboró: AraceliOrtiz 

Aprobó:Luis Pozos 

Unidades Unidades

0

10.372±10 In

In

LUBE

15 Golpes por lubricacion

HOJA DE SET-UP ESTAMPADO
FO-P-0006  Rev.3  09/09/2022

07/03/2023

PRESION DE DESENRROLLADOR

80±10

PSI

NUM DE PARTE (Part Number)

OPERACIÓN (Operation)

PRENSA (Press)

TROQUEL (Die)

PRODUCTO (Product)

040X2.5004224MTPMATERIAL (Raw Material)

ms

Sensor 8

SHORT FEED SENSOR 

E-Stop
Sensor 1 Sensor 2

Continuo 

Sensor 9

Ton

90 ± 5 SPM

PRESION DEL LUBRICANTE 

Conexión al feeder NO

LUBRICACION POR GOLPES 

N/U
Sensor 7

N/U
Sensor 4Sensor 3

N/U
Sensor 5

TONELAJE DE CIERRE (Tonnage)

0.09

Estaño 2 0.050"
Trasero 20.5

Referencia RAM

NOTA: LOS ESTAÑOS PARA AJUSTE 

DE LOS TOPES DEBEN ESTAR A 

0.050" CON MATERIAL

N/U

ALTURA DEL ENDEREZADOR(mm)

LUBRICACION 

FRONTAL
LUBRICACION 

TRASERA

SUJECION Y LUBRICACION DEL TROQUEL

SUJECION 

FRONTAL
SUJECION 

TRASERA

ARRIBA

ABAJO

Sensor 12
N/U N/U

Sensor 16

Sensores 

activados 

Sensores 

activados 

Estaño 1 0.050"



NP:
Revisión:

No.Revisión Fecha Descripción del Cambio Realizó Aprobó
1 9-Feb-22 Se emite documento

Valente Rivera
Técnico de Calidad

Carlos Caballero
Ing. De Calidad

INSTRUCCIÓN DE INSPECCIÓN - DE GP-12
FO-C-003

R9467-L-A1
0

En caso de que una o mas piezas no cumplan con los criterios de aceptación, seguir Procedimiento de Producto No Conforme PR-C-0001.

Validar conservacion del producto, que no cuente con 
defectos de apariencia y asi mismo deformaciones, 
golpes, grietas y/o algun defecto.

1 2 No debe existir excesivo de cobre 
expuesto. 3 4Revisar que la pieza no presente fisuras, en 

especial en la zona de crimpado 

5

Verificar que esten presentes las marcas 
de las serraciones

6

Verificar que los crinps  no presente daños 
o deformaciones.

7

Verifica que los orificios esten libres de 
rebabas u obstrucciones.

Verificar que la norma de empaque sea 
correcta y coloca etiqueta de GP-12 

8

certificar con un punto negro la piezas 
como se muestra en la imagen. 

SERRACIONES
orificio 

pestaña  

crimps 
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Wieland Metal Services, LLC
180 Alexandra Way

 Carol Stream, IL,60188
*******************************************
CERTIFICATE OF CONFORMANCE
*******************************************

WMS Order Number# 384684

WMS Item# 212105

WMS Item Description BR-CU42200-0.04-H04-Electro Tin-COIL-2.50-- Cust PO# 44079-33

Customer Name: ROYAL POWER SOLUTIONS Quantity / UOM : 1076 / LB

Cust Part#: 040X2.5004224MTP Date Shipped: 15-NOV-23

Lot Number# Heat# Mill Coil# Num of 
Pieces#

 Ship Qty / UOM Ship Date  Country of 
Origin# 

04-1233345 174452000 E23095524Q 10101524 B713 1   1076 / LB 15-NOV-23  US 

 Class: Chemical Spec Min Spec Max Result UOM 

 Cu         86.00000         89.00000         86.85000 %  

 Fe           .00000           .05000           .02600 %  

 P           .00000           .35000           .00300 %  

 Pb           .00000           .05000           .00800 %  

 Sn           .80000          1.40000           .86000 %  

 Zn           .00000         14.00000         12.20000 %  

 Class: Dimenson Spec Min Spec Max Result UOM 

 Coil ID         16.00         16.00         16.00 inch  

 Coil OD         38.00         50.00         45.25 inch  

 Class: Mechanic Spec Min Spec Max Result UOM 

 Tensile         67.00         79.00         71.00 KSI  

 Class: Size Spec Min Spec Max Result UOM 

 Gauge           .03900           .04100           .04000 inch  

 Width          2.4970          2.5030          2.5000 inch  

 Class: Shape Spec Min Spec Max Result UOM 

 Camber           .0000           .1250           .0000 inch  

 Underplate Thickness 1         30.0         80.0         37.3 micro inch  

* UNLESS OTHERWISE IS NOTED, THE CHEMICAL ANALYSIS DATA ON THIS CERTIFICATE OF CONFORMANCE IS OF THE BARE BASE METAL
AS PROVIDED FROM OUR SUPPLIER. WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL DESCRIBED HERE IN HAS BEEN MADE TO CONFORM TO
SPECIFICATION OR REQUIREMENTS OF YOUR ORDER.

DATE APPROVED BY
12/18/23 Castro, Jessica









 
Place and date: For the issuing office:
Katy, TX, 12 September 2023
Revision 0

DNV - Business Assurance
1400 Ravello Drive, Katy, TX, 77449-
5164, USA

Sherif Mekkawy
Management Representative

 

Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid.

ACCREDITED UNIT: DNV Business Assurance USA Inc., 1400 Ravello Drive, Katy, TX, 77449-5164, USA - TEL: +1 281-396-1000. www.dnv.com
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MANAGEMENT SYSTEM

CERTIFICATE  

Certificate no.:
C608306

IATF Certificate No:
0482976

Valid:
12 September 2023 – 11 September 2026

This is to certify that the management system of

RPTECH de Mexico S. de R.L. de C.V
Carretera Estatal 431 km 2+200, Int. 73, Parque Tecnológico Innovación Querétaro, 76246, El
Marques, Queretaro, Mexico (USI: LFNR46)

and, if applicable, the remote supporting locations as mentioned in the Appendix accompanying
this Certificate

has been found to conform to the Quality Management System standard:

IATF 16949:2016

This certificate is valid for the following scope:

Design and Manufacture of Precision metal Stampings. The Injection / Insertion of
molding parts.

EXCLUSION: NONE

http://www.dnv.com


Certificate no.: C608306
IATF Certificate No: 0482976
Place and date: Katy, TX, 12 September 2023

 

Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid.

ACCREDITED UNIT: DNV Business Assurance USA Inc., 1400 Ravello Drive, Katy, TX, 77449-5164, USA - TEL: +1 281-396-1000. www.dnv.com

Page 2 of 2

Appendix to Certificate

RPTECH de Mexico S. de R.L. de C.V

Remote Support Locations included in the certification are as follows:

Site Name Site Address RSL Activities
Certification

Body

Royal Power Solutions 125 Mercedes Drive, Carol Stream,

IL, Chicago, 60188, USA (USI:

36NW3X)

Contract Review, Product Design, 

Purchasing, Strategic Planning,

Supplier Management

DQS

http://www.dnv.com


FO‐C‐0022  Rev.2  08/08/2023

Interno / Internal

Referencia Nacional o 

Internacional / National or 

international Reference

0‐6", 0‐8", 0‐12" Vernier /Caliper mm / in N/A IT‐C‐0172 N/A

0‐1", 1‐2", 2‐3" Micrometro / Micrometer mm / in N/A IT‐C‐0173 N/A

0‐1"
Indicador de alturas / Drop 

indicator
mm / in N/A IT‐C‐0174 N/A

0‐12", 0‐18"
Vernier de alturas / Caliper 

Height
mm / in N/A IT‐C‐0175 N/A

700*1000*600 

(mm)
CMM / MMC  mm / in N/A

IT‐C‐0081 y

De acuerdo al no parte 

(Acording part number) 

N/A

0‐16" 
Comparador óptico  / Optical 

comparator
mm / in N/A IT‐C‐0003 N/A

300 x 200 mm
Sistema de visión (Keyence) / 

Visión system (Keyence)
mm / in N/A

IT‐C‐0077  y

De acuerdo al no parte 

(Acording part number) 

N/A

0 ‐ 2500 lbf
Maquina universal Dillon / 

Dillon gauge force

N/Nm/ lb / 

lbf
N/A IT‐C‐0001 N/A

100lbf/ 50 kgf/ 

500N
Dinamómetro / Dinamometer N/ Kgf / lbf N/A IT‐C‐0176 N/A

3‐15 ilb‐in / 

0‐30 lb‐in

Torque Manual Analógico / 

Analog Manual Torque
in*lb/ Nm N/A IT‐C‐0011

0‐50 lb‐in
Torque Manual Digital /  

Manual digital Torque
in*lb/ Nm N/A IT‐C‐0107

25 Nm
Torque Stanley/ Stanley Nut 

Driver

N/Nm/ lb / 

lbf
N/A IT‐C‐0002

5 Nm
Torque Digital Shimpo/ 

Shimpo Digital 

N/Nm/ lb / 

lbf
N/A IT‐C‐0149

Humedad 

Relativa / 

Relative 

Humidity

Prueba de 

humedad 

resina / Resin 

Moisture Test

100 g
Analizador de Humedad / 

Moisture analyzer
mg/g N/A IT‐C‐0004 ASTM D6980

0‐6", 0‐8", 0‐12" Vernier /Caliper mm / in IT‐C‐0008 NMX‐CH‐002‐IMNC‐2004

0‐1", 1‐2", 2‐3" Micrómetro / Micrometer mm / in IT‐C‐0007

NMX‐CH‐099‐IMNC‐2005

ISO 3611:1978

JIS B‐7502

0‐1"
Indicador de alturas / Drop 

indicator
mm / in IT‐C‐0085  NMX‐CH‐463‐IMNC‐2008

0‐12", 0‐18"
Vernier de alturas / Caliper 

Height
mm / in IT‐C‐0084

NMX‐CH‐141‐IMNC‐2005

ISO/DIS 13225.2:1998

0.011" ‐ .832"
0.20mm ‐ 4.98mm

Pin gage mm / in 293‐130‐10 IT‐C‐0082
__

0 ‐300 mm Reglas Graduadas mm / in 6C0M00004Z IT‐C‐0083 NMX‐CH‐148‐IMNC‐2018

300 x 200 mm
Sistema de vision (Keyence) / 

Visión system (Keyence)
mm / in OP‐88552 IT‐C‐0087 / IT‐C‐0088 JIS B 7541‐2001

Posicion: Metrólogo

Verificacion 

interna / 

internal 

verificación

Longitud/ 

Length

Alcance de Laboratorio / Lab Scope

ISO 16047:2005 Fasteners 

Torque / clamp force testing

Liberacion de primera pieza, proceso, 

ultima pieza y full layout

 /

Firts piece, Quality in‐process inspection, 

Last piece inspections and full layout 

Prueba de 

torque manual 

/ Manual 

Torque Test 

Unidad / 

unit

Inspección/ Prueba/ Calibración

(inspection/Test/Calibration)

Patrones utilizados / 

Patter Used

Rev 3  Fecha: 08/08/2023

RPTech de Mexico S. de R.L. de C.V. Address: arretera Estatal 431 KM 2+200 Int 73, Parque Tecnologico Innovacion Queretaro, El Marques, Queretaro, CP. 76246

Par Torsión / 

Torque 

Magnitud / 

magnitude

Equipos de Inspección, 

Medición o Pueba / 

Inspection measurement and 

test equipment

Rango / Range

Longitud/ 

Length
Dimensional

Proceso / 

Process

Push out testFuerza / Force 

Método / Method

Kit bloques patrón / set 

gage blocks 

ID: 1807937

ID: 2005911
Verificacion interna

 /

 internal Verificación

Responsable: Berenice Zamorano




