Deckblatt
Absender

HellermannTyton GmbH
GroBer Moorweg 45

25436 Tornesch

Empfanger

Nursan Otomotiv Ltd,.
Hasan Mokanogiu

Erstmusterpriifbericht VDA

Bericht Produktionsprozess- und Produktfreigabe
J DmbA
Vorlagestufe: 3

Bemusterung
Neuteil
O Produktinderung (Spezifikationsanderung)
[] Produkticnsverlagerung
] Anderung von Produktionsprozessen
[] Aussetzen der Fertigung langer als 12 Monate
[] Werkzeuganderung /-korrektur
[0 Anderung von Zukaufteilen
[0 Anderung von Lieferanten
[] Sonstige
[J Nachbemusterung
[] Neubemusterung

[] Bericht sonstige Muster

Anlagen/Einsichtnahme

01 MaRpriifung L1 09 EMVY — Priifung L1 17 Prifmittelliste

02 Funktionsprifung ] 10 Zuverldssigkeitsprifungen [1 18 Prifmittelfahigkeitsnachwels
03 Werkstoffprifung ] 11 Design — FMEA 1 19 EU-Sicherhsitsdatenblatt

[] 04 Haptikpriifung [l 12 Kanstruktionsfreigabe & 20 Materialdatenblatt/IMDS

[ 05 Akustikpriifung [] 13 Prozess - FMEA 1 21 Transportmittel/ Verpackung
[] 06 Geruchspriifung 14 Prozessablaufdiagramm & 22 Zertifikate

[ 07 Aussehenspriifung 15 Produktionslenkungsplan [1 23 Prozessabnahme

[] 08 Oberflichenpriifung

] 16 Prozessfihigkeltsnachwels

[1 24 Sonstiges

Lieferant/Produktionsstandort: HellermannTyton, DE | Kunde: Nursan Otomotiv Ltd.

Kennnummer/DUNS-Code: 315430892

Kennnummer: 30477

Berichts-Nr.. 14691 Index; --- Berichts-Nr.: Index:
Benennung: T50ROSEC4B Benennung: TS0ROSEC4B
Sachnummer 150-76079 Sachnummer: 2M5T-14197-KA
Zeichnungsnummer: -- Zeichnungsnummer: 2M5T-14197-KA
Stand/ Datum: - Anderungs- Nr., Datum: EV60-E-11341136-000/18.03.02
Lieferschein-Ne.f -datum: - - Wareneingangs-Nr./ -
datum:
Liefermenge: - Bestsllabruf-Nr./-datum:
Chargennummer: -- Abladestelle;
Mustergewicht: 0,0028 kg

Bestitigung Lieferant:

Hiermit wird bestatigt, dass die Bemusterungen entsprechend dem VDA Band 2 Kapitef 4 durchgefiihrt worden sind.
Der IMDS-Datensatz wurde erstellt unter der IMDS-ID-Nr: 5496941

Name; Q. Pracht

Email: cht

éﬂu M

Abteitung: Qualitdtssicherung
Telefon / Fax: 04122J0;;1%01-241

ellermann tyt;g. de

16.05.12 i.A. O. Pracht

i.A. Anja Smoczok

Datum Unterschrift

Bemerkung:

E::‘s;?ewung gesamt Einzelfreigabe
01]02]103|04|05[06|07|08|09|10|41]|12[13[14 |15]186l17|18]|19|20[21 222324

frei O_ OOt aiaioiaoigloaid | afiaa[alao/alglogalg

frel mit Auflagen, [l

Nachbem. erforderlich

abgelehnt, Nachbe~ O (O{aigiojajojajglaigiga)aoga [ardaiaioaioigi o arg

musteruny erforder].

Abweich-Genehmigung-Nr.: Glltig bis: Stiickzahl: Termin Nachbemusterung:

bel Rilcksendung Lieferschein-Nr./ -datum:

Name: Bemerkung:

Abteilung:

Telefon

Fax/ Email; Datum Unterschrift

Verteiler: | 1 1 2 1 3 1 477 | 6 | 7 1 81 9 |'fo[ 11127113 ] 14




Inhalt des PPF-Berichtes

Lieferant/Produktionsstandort: HellermannTyton

Kunde: Nursan Oftomativ Ltd.

Kennnummer/DUNS-Code: 315430892

Kennnummer: 30471

Berichis-Nr.: 14691 Index: ---

Berichts-Nr.: index:

Benennung: T50ROSEC4B
Sachnummer 150-76079
Zeichnungsnummer: --

Stand/ Datum:; --/

Benennung: TEOROSEC4B

Sachnummer: 2M5T-14197-KA
Zeichnungsnummear,  2M5T-14197-KA

Stand/ Datum: EV60-E-11341136-000/18.03.02

Anlagen Stand/ Datum | Art, Umfang und Kennzeichnung der Anlage |

X

01 Mafiprifung

Pos.1-8

<

02 Funktionspriifung

Pos. 12

X

03 Werkstoffprifung

Pos. 9-11

04 Haptikprifung

05 Akustikpriifung

06 Geruchspriifung

07 Aussehensprifung

08 Oberfléchenprifung

09 EMV — Priifung

10 Zuverldssigkeitsprifung

11 Design — FMEA

12 Konstruktionsfreigabe

13 Prozess — FMEA

14 Prozessablaufdiagramm

Flow chart

15 Produktionslenkungsplan

Control plan

16 Prozessfahigkeitsnachweis

17 Prifmittelliste

18 Prifmittelfahigkeitsnachweis

19 EU - Sicherheitsdatenblatt

XA e e

A

20 Materialdatenblatt/ IMDS

|:| 21 Transporimittel / Verpackung

D 22 Zertifikate

Certificate of analysis

[] 23 Prozessabnahme

[ | 24 Sonstiges

Bemerkungen Lieferant:

Name: O. Pracht

Abteilung: Qualitdtssicherung

Telefon: 04122-701-330

Fax: 04122-701-241

Email: o.pracht@hellermanntyton.de
"

16.05.12 L,

S5

Datum Unterschrift L.A. O. Pracht Unterschrift i.A. Anja Smoczok



Produktbezogene Priifergebnisse

01 MaBpriifung

[] 02 Funktionspriifung
[ 03 Werkstoffpriifung
[] 04 Haptikpriifung
[0 05 Akustikprifung

] 06 Geruchspriifung

[ 07 Aussehenspriifung

[0 08 Oberflachenpriifung

] 09 EMV - Priifung

] 10 Zuverldssigkeitspriifung

Lieferant/Produktionsstandort: HellermannTyton, DE

Kunde: Nursan Otomotiv Lid.

Kennnummer/DUNS-Code: 315430892

Kennnummer: 30471

Berichts-Nr.: 14691 Index: - - - Berichts-Nr.: Index:
Benennung: T50ROSEC4B Benennung: T50ROSEC4B
Sachnummer 150-76079 Sachnummer; 2M5T-147197-KA
Zeichnungsnummer: -- Zeichnungsnummer:  2M5T-14197-KA
Stand/ Datum: =/ Stand/ Datum: EV60-E-11341136-000/18.03.02
Ref. Forderungen IST-Werte Spezifikation erflllt | Bemerkung
Nr. Spezifikationen Lieferant Ja Nein
X-quer min max
1 200 % 5,0 197 197 198 [<] L]
2 10,0 0,3 9,8 9,8 9,8 X Ll
3 1,3 +0,2 1,3 1,3 1,4 ]
4 14,0 +0,3 14,0 13,9 14,0 <] []
5 [52 0,2 5,2 5,2 5,2 X L1
6 4,6 +0,2 4,7 4,7 4,8 X 1
7 11,5 +0,3 11,4 11,4 11,4 ™ ]
8 16,0 +0,5 15,8 15,8 15,8 4 O]
L] Ll
[ L
O] []
] L]
L] L]
[] L]
Bestitigung Lieferant: Entscheidung Kunde:
Bemerkungen: frei [ ]
abgelehnt, Nachbemusterung erforderlich |||
Bemerkungen:
Name: Q. Pracht Name:
Abteilung: Qualitédtssicherung Abteilung:
Telefon: 04122-701-330 Telefon:
Fax: 04122-701-241 Fax:
Email: o.pracht@ﬁnntyton.de Email:
FAT 0 st
16.05.12 i.A. O. Pracht iA. Anja Smoczok
Datum Unterschrift Unterschrift Datum Unterschrift




Produktbezogene Priifergebnisse

[0 01 Ma®priifung

02 Funktionspriifung
[ 03 Werkstoffpriifung
[ 04 Haptikpriifung
] 05 Akustikpriifung

[] 06 Geruchspriifung

[] 07 Aussehensprifung

] 08 Oberflachenpriifung

] 09 EMV - Priifung

] 10 Zuverlassigkeitspriifung

Lieferant/Produktionsstandort: HellermannTyton, DE

Kunde: Nursan Qtomotiv Lid.

Kennnummer/DUNS-Code: 315430892

Kennnummer: 30471

Berichts-Nr.:. 146971 Index: -~ - Berichts-Nr.: Index:
Benennung: T50ROSEC4B Benennung: TS50ROSEC4B
Sachnummer 150-76079 Sachnummer: 2M5T-14197-KA
Zeichnungsnummer: -- Zeichnungsnummer: 2M3T-14197-KA
Stand/ Datum: - Stand/ Datum: EV60-E-11341136-000/18.03.02
Ref. | Forderungen IST-Werte Sperzifikation erfiillt | Bemerkung
Nr. [ Spezifikationen Lieferant Ja Nein
Ll []
12 | Blindel-@d 4,0-45,0mm Ist passend fiir Biindel 4,0 - 45,0 mm ] ]
L U
Ll [ ]
L] ]
LI Ll
Ll L]
[ L
[ L1
LI L
L] |
L Ll
L1 [
L] ]
L] ]
Bestitigung Lieferant: Entscheidung Kunde:
Bemerkungen: frei L
abgelehnt, Nachbemusterung erforderlich | []
Bemerkungen:
Name: O. Pracht Name:
Abteilung: Qualitdtssicherung Abteilung:
Telefon: 04122-701-330 Telefon:
Fax: 04122-701-241 Fax:
Email: o.pracht@hellermahntyton.de Email;
e e
16.05.12 L.A. O. Pracht i.A. Anja Smoczok
Datum Unterschrift Unterschrift Datum Unterschrift




Produktbezogene Priifergebnisse

[ 01 MaRprifung

[] 02 Funktionspriifung
03 Werkstoffprifung
[1 04 Haptikpriifung
[0 05 Akustikpriifung

[] 06 Geruchspriifung

] 07 Aussehensprifung

[] 08 Oberflachenpriifung

] 09 EMY — Priifung

[ 10 Zuverlassigkeitspriifung

Lieferant/Produktionsstandori: HeifermannTyton, DE

Kunde: Nursan Ofomotiv Lid.

Kennnummer/DUNS-Code: 315430892

Kennnummer: 30471

Berichis-Nr.. 14691 Index; - - - Berichts-Nr.; Index:
Benennung: T50ROSEC4B Benennung: TS50ROSEC4B
Sachnummer 150-76079 Sachnummer: 2M5T-14197-KA
Zeichnungsnummer: -- Zeichnungsnummer:  2ZM5T-14197-KA
Stand/ Datum: - Stand! Datum: EV60-E-11341136-000/18.03.02
Ref. | Forderungen [ST-Werte Sperzifikation erfillt | Bemerkung
Nr. Sperzifikationen Lieferant Ja Nein
[] []
9 |PASS PAB.6 [ ]
L] L]
10 |PA6.6 PAB.6 X ]
[ L]
11 | Spring steel DIN 17222 Spring steel DIN 17222 ]
[ Ll
L] L
L LI
Ll LI
| L
1 L]
L] Ll
L] L]
L] L]
Bestitigung Lieferant: Entscheidung Kunde:
Bemerkungen: frei L]
abgelehnt, Nachbemusterung erforderlich | []
Bemerkungen:
Name: O. Pracht Name:
Abteilung: Qualitdtssicherung Abteilung:
Telefon: 04122-701-330 Telefon:
Fax: 04122-701-241 Fax:
Email: o.pracht é@nntyton.de Email:
A G
16.05.12 i.A. O. Pracht i.A. Anja Smoczok
Datum Unterschrift Unterschrift Datum Unterschrift




Certificate of Analysis
according to EN 10204-3.1

AKRO-PLASTIC, :5

AKRO-PLASTIC GmbH

Member of the Feddersen Group

a
b:l
e

DESCRIPTION OF PRODUCT:

{tem number: 02179-0

Material: AKROMID A3 153 schwarz (1139)

PRODUCTION DATA:

Lot-No.: QC03 39904

CUSTOMER DATA:

Order-No_; Reki. 30080
TESTRESULTS:

. - DIN EN IS0 15512 _
Residual humidity Meth. B <=0,15 0,10 P
Tensile modulus IS0 527-2 1mm/min 2550+ 300 2371 MPa
Tensile stress at yield {150 527-2 50mm/min 64,0+5,0 61,7 MPa
Elongation at break SO 527-2 A0mim/min 35,0+ 15,0 27,9 %
Charpy notched SO 179/1eA 23°C 15030 |16,4 kIfm?
impact strength
em?/10

Melt-Volume-Rate DIN 150 1133 275/5 48,0 15,0 499 .

min

Date of release: 08.02.2012 16:32

Remarks:

Niederzissen, 14.02,2012

A Ve

1v, Ute Bitrger {inspection representative)

Signature:

The raw material used In this materia) complies with tha recommendations oft he EYJ-Guldeline 2000753 of the European Pariament dated 18 Septomber 2000
about old vehicles. It [5 confirmed herewith that the delivery meets the agreaments on recelipt of arder,

AURO-PLASTIC GmbH

Industriepetler Brohkal-O5t / I Stiafelfald 1 - 55651 Nlederzissen
P.O.B. 67 « 55649 Nlgderzisson

Manpglng Blrectors: Andreas Sluber
Charman of the Supervisery Board; Or, Matthias voit ke
Cornmarea] Regisier Koblanz HRE 12237

Mambar of the Feddersen Group

Infoifiakea-plastic.com
wwnw, gkro-plastic.com
IS/ VAT-2alr. DE 811115257

LG AN T



L Ascend Performance Materials 11.C
g’?f;..,—\ Nylon Plastics and Polymers

H 3000 Chemsirand Road
’ Psnsacoia, Fl 32533

3 S C E N D Teiephane: (850) 868-7000
PERFORMAKNCE MATERIALS
HELLERMANN TYTON
GROSSER MODRWEG 45

Ternesch, 25436 Shipped Qty: 47,250.00C Lbs
Atlention: Mr Sekulic (21,432,600 Kgs)

Container ID: DTRV546 Customer PO, No: 88234/245513-20

Certificate Date: 14-FEB-12
Delivery No: 0382081733

Certificate of Analysis

This certilies Ihat Nylon Resin shipped to you

frem Ascend Parformance Materials LLG has been tesled and found to meet required
speclfications.

The material purchased was produced under a Quality System that meets TS16949 + 1509002 criteria,

This VydynefAscend nylon rasin meets the relevant requirements of Directive 2002/95/EC on the rasiriction of the use of certain hazardaus

substances in electrical and alectronic equipment {"RoHS Diractive”) and Directive 2002/06/EC on wasta alectrical and slectronic equipment
{("WEEE Directive").

If you have any queslions or concerns about this letter, please call ihe Ascand Performance Materials LLC Customer Service Depariment at
1-888-027.2363,

This product meets the requirements of ihe following specifications: ASTM D4066 PA121, ASTM DB779 PAD1 21, WBK-M4DB48BA (ESF-
M4D B2A), GMP.FPABE.018, CMP NYD57 AA, MS-DB41 CPN1O76, FMVSS 302¢, CPN3400, D4000 PAG12

Mataerial Type: VYDYNE 22HSP-HT Batsh No: AADSVY0S Date of Mfg: 09-JAN-2012
Ascend Performance Materials LLG Specification

Lot Data

Properly Test Method Min Max Result Units
Relative Vise, ASTM D789[8.34] 45.0 51.0 46.0 /A
Viscosity Num, Sulfuric 180 307 136 148 139 MN/A
Moisture ASTM DBBGY 0.08 0.20 0.12 %
Nam. Sir.@ Brk IS0 627-1,2/ 1A 16 28 %
Sirength @ Yld IS0 527-1.2 1 1A 78 BO MPa

Note: This cerfificate is generated and controlled by electronic means. Mo signature Is required. This document may nof be reproduced, except in full,
without wriiten consent of the Nylon Plastles and Polymers Department, Ascend Performance Materials LLC.

All information contained in this letter is provided for informational purposes only and is not meant to alter or walve the appropriate contractual produet
specifications. Woisture values are representative of the product at the fime it was sampled. If numerical flame spread ratings appear herein, they are
not intended to reflect tha hazards presentad by this or any other material under actual fire condittons. Each end user should determine whether
potential fire hazards are assogiated with the finished product, and whether this resin ts sultable for the particular end usa.

Ascend and Vydyne are registered trademarks of Ascend Performance Materials LLC.

Page 1 of 1



Certificaté of Analysis

according to EN 10204-3,1

AKRO~PLASTIC GmibH

Member of the Feddersen @roup

O

DESCRIPTION OF PRODUCT:

ltem number: 10150-S
Material: AKROMID A3 schwarz {3706)
PRODUCTION DATA:
Lot-No.: FS02 40130
CUSTOMER DATA:
Order-No.: 74534/246107
TESTRESULTS:
lonit
. - DIN EN ISO 15512
- [V
Residuai humidity Meth. B <=0,15 0,07 %
Tensile modulus IS0 527-2 Imm/min 3000 + 500 2920 MPa
Tensile strass at yield | IS0 527-2 S50mm/min 80,0 £ 10,0 79,4 MPa
Elongation at yield IS0 527-2 50mm/min »= 5,0 55 %
Elongation at break | 150 527-2 50mm/min »=15,0 20,7 %
. . DIN EN 1SO 307, °
Viscosity PA HISO4 25°C 140,04+ 15,0 |[134,7 ml/g
Date of release: 1.02.2012 09:55
Remarks:
Niederzissen, 01.02.2012 Signature;

The raw material used in this material complles with the recammendations aft ha £U-Guideline 2000753 of the European Pariament dated 18 Septernber 2000

about old vehicles. It [s canfirmed herewdth that the dellvery meets the agreements an racelpt of order.

AKRO-PLASTIC GmbH

Industri=gebict Brohltal-Ocl f (ny Stigfelfeld L . 58651 Niodarziscen

P08, 67 - 56649 Nhxladssun

Hanoglng Directors: Andreas Stubar

Chamnan of tha Supecvisary Board: br. Matthlas von Rdan

Crminerasl Reglster iloblany HIG 14227

Membeay gf the Feddarsan Giaup

Infodiakrg-plastic.com
wywe.akro-plastic.com

| USt-/VAT-IdNr. DE 8111£7257

1w Ute Biirger (inspection representative)

07

)
2

fhetys



Wicland Gbi Abnahmepriifzengnis nach DIN BN 10 204 3.1 avzos |
l vn:ﬁi?l?rll_gen Werkszeupnis Rev, C ]
Kunde Kleiner GmbH Stanztechnik Anschrift Goppinger Sir. 2-4 7
z.Hd, Herr Stefan. Reich 75179 Plorzheim
Fax nb Auftragsor, 160838-1 N
Lieferschein Nr. | 116498 Lieferscheindatom  {19.09.11
Abmessung n.b. Begtellur. 4300001286
Chargennr. Code: 11,122.241 421 Stiickzahl / QGewicht 2241 kg Teillief,
Artikelbez. Epde Clip Attikelnr. TE4-511-000-P

Anliefenmgszusiand der Teile: Rohteile

— e e e |

Geforderte Oberfliche nach Spezifikation: Ford WX 100 5442

Soll: 3« Protekt KL100D 4+ 1 x VH301 GZ. Fst: 3 x Protekt KL.100 + 1 x VH301 GZ.
Lehrenhaltigkeit im Rohzustand Lehranhaltigheit im bearbeitaten Zustand
Soll: n.b, st nb.

Schichtdicke

Soll : min. 10 pm Is1 : Mitjelwert: 10,9 um

Korrosionstest nach DN EN 150 6270-2 CH:

Test:JaX Nein Lauft Beendet

Soll: 840 Stunden ohne Rotrost Ist:  Stunden ohne Rotrost
e =

Koirosionstest nach DIN EN IS0 9227 (Salznebeliest):

|

Test : Ja X Nein Liuft  Beendet

Soll: 240 Stunden ohne Weillrost Ist:  Stunden ohne Weillrost

8011 840 Stunden ohne Rotrost Ist:  Stunden ohne Rotrost

8ol im Gewinde: Stunden o. Rotrost Ist i Gewinde: Stunden o. Rotrost
L—-._.:L— e

Bemerkung: Tape-Test: 1.0.

Name: T Lab Detun: 25.10.11 Unterschrift: 7 & 4bal
7 — e - Art. Nr.: 30001028
Wieland GmbH, Voltastr. 32, 68199 Mannheim, Tel. 0621,  Wha. Nz 30321/001

Gharge:  6228+8351
Dokwnent wurde miticls EDV erstellt und ist ohne U Best. Nr.:  45000012865/10-003

WE- P: Donnerstag, 10 November, 201t
Priffer: Relch/ 1.O.
Werkstoff  C755+7Zn

{ Gelindert: Textor 02.09.11 | T rreipegeben: Abel 02.09.11 ]
. Seite 1 v




FG-MNo:
FFOMo: 15076079 Process Flow Chart HellermanriTyton
rev.: 29.11.2001
NT-NR: 076099 T50ROSEC4B part-no: 15076079
drw-no: 141501
PROGCESS CONTROLS PROCEDURE
| 100 |WARENEINGANG LAGER @ VA10.1
{19  |WE-Identpriifung
i 75| /om\ . VA13.1
[ 20 JWE-QS-Prifung |
01900520 Clamp NT760
01120130 PAGB-I-HS-BK
VA13.1
l YEs| /OK\ [NO} >
| 200 |SPRITZGIESSEN I@ produkiion plan,
| 50" [Fertigungskontrolle Spritzguss / + Erst- / Leiztschuss |
[o1076099 |Clip EC4 |
VA13.1
,l, YES /OJK\ >

| 401 [MONTAGE LAB AUTOMAT

[NO|
| NO |

assembling procedure

| 54 [Fertigungskantrolle Montage |
{o1076100 |Clip EC4 |
VA13.1
l YES| /o!K?\ NO »
| 101 [WARENEINGANG LAB @
| 81 [Endprifung LAB |
|15076079 [T50ROSEC4B |
VA13.1
l [YES /orlﬁ\ o >
| 600 JLAGERUNG | VA15-1
|_700 JVERSAND [ VA15-1

KUNDE
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