Part Submission Warrant 221202442

rev B
Part Name 4POS MQS REC COD Z Cust. Part Number n/a
Shown on Drawing Number C-1241634 Org.Part Number 1241634-1
Engineering Change Level B4 Dated 13.01.2012
Additional Engineering Changes n/a Dated n/a
Safety and/or Government Regulation D Yes No Purchase Order No. n/a Weight (kg) 0.729
Checking Aid Number n/a Checking Aid Engineering Change Level n/a Dated n/a
ORGANIZATION MANUFACTURING INFORMATION CUSTOMER SUBMITTAL INFORMATION
TYCO ELECTRONICS CZECH SRO / 360590087 Nursan Kablo Donanimlari
Organization Name and Supplier Code Customer Name/Division
K AMP 1293 n/a
Street Address Buyer/Buyer Code
Kurim 664 34 CZz All Models
City Region Postal Code Country Application

MATERIALS REPORTING

Has customer-required Substance of Concern information been reported Yes D No |:| n/a
Submitted by IMDS or other customer format 4905314
Are polymeric parts identified with appropriate ISO marking codes? Yes D No D n/a
REASON FOR SUBMISSION (Check at least one)
Initial submission ] Change to Optional Construction or Material
|:| Engineering Change(s) [:| Sub-Supplier or Material Source Change
|:| Tooling: Transfer, Replacement, Refurbishment, or additional [:| Change in Part Processing
|:| Correction of Discrepancy [:| Parts Produced at Additional Location
|:| Tooling Inactive > than 1 year [:| Other - please specify

REQUESTED SUBMISSION LEVEL (Check one)

|:| Level 1 - Warrant only (and for designated appearance items, an Appearance Approval Report) submitted to customer.
Level 2 - Warrant with product samples and limited supporting data submitted to customer.
|:| Level 3 - Warrant with product samples and complete supporting data submitted to customer.
|:| Level 4 - Warrant and other requirements as defined by customer.
|:| Level 5 - Warrant with product samples and complete supporting data reviewed at supplier's manufacturing location.
SUBMISSION RESULTS
The results for dimensional measurement material and functional tests D appearance criteria |:| statistical process package
These results meet all design record requirements: Yes |:|No (If "No" - Explanation Required)
Mold / Cavity / Production Process Molding
DECLARATION

| affirm that the samples represented by this warrant are representative of our parts, which were made by a process that meets all Production Part
Approval Process Manual 4th Edition Requirements. | further affirm that these samples were produced at the production rate of prorietary / 8 hours
| also certify that documented evidence of such compliance is on file and is available for review. | have noted any deviations from this declaration
below.
EXPLANATION/COMMENTS  General Parts according to tyco customer drawings. ISIR is depending on

part number and independant from used tool.

Is each Customer Tool properly tagged and numbered? [Jves ] No n/a
Vedak
Organization Authorized Signature - Date 04.11.2022
Print Name Veda Kulkarni Phone No. +91 080 67022590 Fax n/a
Tite  Quality Engineering Email vedak@te.com

FOR CUSTOMER USE ONLY (IF APPLICABLE)
PPAP Warrant Disposition : D Approved [l Rejected [l Other

Customer Signature Date

Print Name Customer Tracking Number (optional)
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Production Part Approval
Dimension Test Results

22/171718

ORGANIZATION
SUPPLIER/VENDER CODE

TYCO ELECTRONICS CZECH SRO

INSPECTION FACILITY

PART NUMBER 1241634-1
PART NAME MQS,Socket Hsg, 4 Pos
DESIGN RECORD CHANGE LEVEL ~ C-1241634

KURIM ENGINEERING CHANGE DOCUMENT B4
ITEM| DIMENSION/  SPECIFICATION #j';) (I%i::) ORGAN'@QSE‘T“?EQEX)REMENT oK NO(?(T
1 2 3 4 5
1 6.100 0.200|-0.200( 6.060 6.100 6.120 6.080 6.060 X
2 1.770 0.000|-0.100( 1.770 1.760 1.760 1.740 1.740 X
3 18.800 0.500| 0.000 | 18.870 18.880 18.880 | 18.890 | 18.890 | x
4 18.000 0.200(-0.200| 17.970 17.940 17.950 | 17.940 | 17.950 | x
5 6.500 0.000|-0.200( 6.500 6.460 6.450 6.440 6.440 X
6 11.000 0.300(-0.150| 11.080 11.040 11.060 | 11.060 | 11.040 | x
7 4.350 0.050|-0.150( 4.320 4.310 4.330 4.340 4.340 X
8 1.600 0.150| 0.000 | 1.720 1.710 1.730 1.740 1.740 X
9 1.270 0.000|-0.075( 1.260 1.250 1.270 1.250 1.260 X
10 10.250 0.000(-0.150| 10.130 10.140 10.120 | 10.130 | 10.120 | x
11 11.300 0.000(-0.200| 11.130 11.140 11.120 | 11.130 | 11.110 | x
12 13.400 0.200]-0.200| 13.250 13.280 13.290 | 13.280 | 13.270 | x
13 12.600 0.200]-0.200| 12.420 12.440 12.430 | 12.420 | 12.430 | x
14 1.100 0.100| 0.000 [ 1.150 1.130 1.130 1.130 1.130 X
15 4.600 0.000|-0.100( 4.540 4.510 4.520 4.530 4.530 X

Blanked statements of conformance are unacceptable for any test results

SIGNATURE
Veda Kulkarni

TITEL
Quality Engineering

DATE
21.07.2022




Production Part Approval

Page 1of 1 Pages

Material Test Results 22171718
ORGANIZATION: PART NUMBER 1241634-1
SUPPLIER/VENDOR CODE TYCO ELECTRONICS CZECH SRO [PART NAME MQS,Socket Hsg, 4 Pos
INSPECTION FACILITY DESIGN RECORD CHANGE LEVEL: (C-1241634
KURIM ENGINEERING CHANGE DOCUMENT B4
ITEM | D'/MENSION/SPECIFIC SPEC'F'/CAT'ON TEST Tcé-IS—YI'.E ORGANIZATION MEASUREMENT ok [NoT
ATION DATE RESULT (DATA) OK
LIMITS D
Material :
1 |MQS Socket Housing : PAG6 MQS Socket Housing : PA66 X
Color : Black Color : Black X

Blanked statements of conformance are unacceptable for any test results

SIGNATURE TITEL DATE
Veda Kulkarni Quality Engineering 21.07.2022




Schenker Deutschland AG Kontakt:

Geschiftsstelle Crailsheim

Ludwig-Erhardt-Str. 100
D 74564 Crailsheim

connectivity

Telefon +49 7951 306-401

Telefax +49 7951 306-8009-401
crailsheim.logistik@dbschenker.com

LIEFERSCHEIN

TE Connectivity Germany GmbH
TE Connectivity Germany GmbH

Amperestrasse 11

DE 91550

Dinkelsbuehl

Crailsheim, 06.07.2022 Seite: von

143445

Artikelnummer SA/PN Nummer Bezeichnung Liefermenge
187541 D10786558 ZYTEL 101F, NATURAL NCO10A, A 1000 KG
CHARGE: 1TEUCWFGI201 '
2550087501 / , /
[ 825949 Pallet ID.: 3SUEWF003677 \2&5:2 A /Z/ g 0

Sendung wolistandig in einwandfreiem Zustand erhalten

Datum, Unterschrift




ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Nach EN10204 3.1

von:  DP Specialty Products Operations An: SCHENKER DEUTSCHLAND GMBH
Chemin du Pavillon 2 LUDWIG-ERHARD-STRASSE 100
CH-1218 GRAND-SACONNEX D-74564 CRAILSHEIM

Ihre Besteliangaben: D10786558-Rel: 1101

Ihre Produkt Ref.: 18754-1 (ZYT101F NC010 25 KG BAG)

Produkt: ZYT101F NC010 25 KG BAG

Lot Nr: EUCWFGI201

Ursprungsland: Germany

Versandort: GENK CLEARED WHSE 8933 B9 04 Jul 2022

Unsere Best.angaben /

Versandauftrag: 2501386669 / 7803025673

Wir bestatigen, dass dieses Material den Standardkriterien von DuPont entspricht.

Die unten aufgelisteten Messwerte sind das Ergebnis reprasentativer Proben, die der oben genannten Charge
nacheinem definierten Plan entnommen wurden.

Grenzwerte
Produktmerkmale Priiffmethode Einheit Wert Min. Max.
Feuchtigkeitsgehalt beim Abpac % 0,1 100/ 0,1800
Viskositatszahl - Ameisensaure cmdg 135 7 131 141

p?ﬂ?. 22

Bitte ziehen Sie unsere Produktliteratur zu Rate oder setzen Sie sich bei etwaigen Fragen mit lhrem DuPont
Vertreter in Verbindung.

Dieses Zertifikat wurde durch den Computer erstellt und hat keine Unterschrift.
Abteil ualits

Dieses Produktzertifikat ist nicht ibertragbar und nur giiltig fiir den direkten Kunden von DuPont oder einem seiner
offiziellen Hindler. Produkt oder Produktzertifikate von nichtautorisierten Quellen ist als Fdlschung zu betrachten und
DuPont akzeptiert keinerlei Verantwortung im Zusammenhang mit der Nutzung von solchen Produkten oder Produktzertifikaten.
Unter +800-3876-6838 kann eine Liste autorisierter Hindler erhalten werden. Copyright © 2006 du Pont de Nemours
International S.A. Alle Rechte vorbehalten. Eigentum von du Pont de Nemours International S.A. Dieses Dokument darf, auch
auszugsweise, wedere elektronisch noch manuell oder auf irgendeine andere Weise, einschl. xerographisch oder durch
photokopieren, vervielfiltigt werden, durch Speicherungs- oder Verteilungssystem oder andersartig verteilt werden, ohne die

ausdriickliche Erlaubnis von du Pont de Nemours International S5.A.




=TE ; Mess- & Priifprotokoll Kunststofflabor DKB
TE PN: /{j;’s\(('/{ Charge: EUCLJT'G'I(QO(

WE Nummer: 338 34430 WE Datum: 0}-07-27
Legende: *Einwaage / Auswaage / Berechnung: siehe Ruckseite #Prufprotokoll: siehe Anhang
c o Karl Fischer Titration [Coulometrisch] *Ergebnis/-se (in %):
e <
5o 2
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Bemerkungen:
Probe (inklusive visueller Kontrolle) i,0 X n.i.o O
e
Probenentnahme / Priifer: ’ - GY‘ Gesperrt / Freigabe am: o X'07 7AS
/

QA_KSL-WE-Probe_1-98Form, Wareneingangsprobenzettel Rev.5 \\DE513FP01\data\DKB_Kunststoff_Labor\Leerformulare\Formulare aktuell F.J. Piepenburg; 04.03.2020



Probenbezeichnung:

Messdatum:
8.7.2022

18754-1 Charge EUCWFGI201
gt
Operator: / _

Messplatz 6 Uhrzeit: 10:42:21
Messwerte [s] 228,88" Probenparameter
%%g;gg* Konzentration[g/cm?®]  0,005000
Viskositaetszahl [cm3g] 137
Einwaage (mg) 250
Korrekturfaktor (%) 0
Einwaage korrigiert 250
Rohmaterial ZYTEL 101F NCO10
Rohmaterialnummer *18754-1
Maschinennummer
Mittelwert [s] 228,84 WKZ Nr.
Relative Standardabw. [%] 0,02 WE Nr. 39531490
HC-Korrektion [s] 0,19 PO Nr. 2550087501
Mittelwert korrigiert [s] 228,65 Liefermenge 1000 kg
Lieferant Du Pont
Bemerkungen Probe i.O.
Methodendatei Standard VZ05_10_17.mdb Bemerkungen.
erstelltam 13.10.2017
geaendertam 08.07.2022
Messmethode Probe
Anzahl Messungen 3
Vortemperierzeit 1 min
Bad Temperatur 25 C
Max. Abweichung 0,2 %
HC-Korrektion JA
Automat. Spuelen NEIN
Protokolldatei win.csv
Viskosimeter K009 HCOOH
Viskosimeter Typ DIN-Ubbelohde
Konstante [mm?s? 0,0100000
bestimmt am
t0-Zeit [s] 135,51
bestimmtam 17.02.2022 Messung OK

Bericht erzeugt durch Software von Si Analytics GmbH: AVS 370 - Version 3.83.00




