[Prozessiolgen (intern)]
Erhdhter Arbeitsaufwand /

Zeitane--

cCON

Fehlermoglichkeits- und Einflussanalyse: Prozess-FMEA: Seite: 113
FMEA-Nr. f Version. FMEA Konfektion BPI_CFM-P /9 Erstfreigabe: 03.06.2020
FMEA-Bez. FMEA Konfektion BPI_CFM-P Anderungsdatum: 28.03.2022
Typ/Modell/Fertigung/Charge: Sachnummer: Verantw.: Abteilung:
Leven, Michael BPI
Spezifische FMEA Anderungsstand: Firma: Coroplast Datum:
System-Nr./Systemelement: Sachnummer: Verantw.: Abteilung:
3130-2/ Konfektion BPI Leven, Michael BPI
Andemngss[and: Firma: Coroplast Datum:
= e Maégliche .
Mbgliche Fehlerfolge Mbgliche Fehlerart K Fohlertrsache VermeidungsmalRnahme Entdeckungsmafinahme RPZ VIT
Funktion: Wickel bereitstellen
[Prozessfolgen (extern)] [Konfektion BPI] [Beschichtung] Mafinahmenstand T
Kundenreklamation (Auswirkung Ansatz im Material Anfahrmaterial nicht  [\jarsk~
mittel) aussortiert
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