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[ ]Prototyp [ ]Vorserie [v]Serie

Control-Pian-Nr. / Version Kontaktperson / Telefon Datum der Erstfreigabe Anderungsdatum

Konfektion BPI_CFM-CP /9 Leven, Michael 0049 202 2681 365 03.06.2020 31.03.2022

Lieferant / Standort Lieferantenschiussel Datum / weitere Freigaben (falls erf.) Datum / weitere Freigaben {falls erf.)

Coroplast Fritz Wuppertal | 315937730

Miiller GmbH &

Co. KG
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ewwuiig. M. NC
wuo_UE (6400) Rekl.
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* Abweichende Stichproben nach Reklamationen maoglich, geregelt iber CFM_B_WI_6500_001
** Start bedeutet: gepnift wird bei Beginn der Produktion, nach einem Auftragswechsel, Schichtwechsel und nach ungeplanten Stilistanden.

www.coroplast-group.com

Coroplast Fritz Miller GmbH & Co. KG, Wittener Strafle 271, 42270 Wuppertal




