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[ ]Prototyp [ ]Vvorserie [v]|Serie
[Control-Plan-Nr. 7 Version Kontaktperson / Telefon Datum der Erstfreigabe Anderungsdatum
Konfektion BPT-T_CFM-CP/ 25 Leven, Michael 0049 202 2681 365 06.04.2020 17.11.2021
{ieferant/ Standort Lieferantenschltssel Datum / weitere Freigaben (falls erf.) Datum / weitere Freigaben (falls erf.)
Coroplast Fritz Wuppertal | 315937730
Miiller GmbH &
Co.KG
Merkmale Methoden I
e BPergczr?:guax:gedl Maschine, Gerat, Ref - KB':;? |Produkt-, Prozess-|  Bewertung / Stichnrt-
Nr. Arbeitsgangs Vorrichtung, Werkzeug NI Produkt Prozess  Merkml sp$§x£:<:rt‘i£>£'?n, eingesat=i~-
3130-1 Wuppertal Fertigungsinsel BTTO Phrinsss=
Konfektion BPT-T 01
1000 Konfektion -
_Produktim

(6400) Rekl.
Managem. (6500)

* Abweichende Stichproben nach Reklamationen moglich, geregelt Gber CFM_B_WI|_6500_001

** Start bedeutet: gepriift wird bei Beginn der Produktion, nach einem Auftragswechsel, Schichtwechsel und nach ungeplanten Stillstanden.

Coroplast Fritz Miller GmbH & Co. KG, Wittener Strafte 271, 42279 Wuppertal

www.coroplast-group.com




