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Werk Be NN Abt./Kst./Prod. NN |Bearb.Name NN Datum/Zeit 14.12.2016
Teilnr. Teilebez. 19mm | Doku.pflicht nein
Masch.Bez. Merkm.Bez. Breite Nennm. 19,00 1,00 | OSG 20,00
Masch.Nr. Merkm.Nr. Einh. mm -1,00 | USG 18,00
Merkm.Art variabel Merkm.Klasse signifikant Erfass.Art manuell Nachkommst. 2
Fert.Art.Bez. Prfm.Grp. MS Prfm.Bez. Messschieber
Fertigungsart Prfm.Nr. 1160300610 Prfm.Aufl. 0,01
Ausw ertung von 22.02.2016 12:28:58 bis 14.07.2016 08:55:19
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Breite [nm] --- — Breite [mm] --- —
Zeichnunasw erte Gemessene Werte _ Statistische Werte
T 19.00 x 19.110 X 19.1195
UsG 18.00 X i 18.90 s 0.0971
0SG 20.00 Xm 19.51
T 2.00 R 0.61
Merkmalklasse sianifikant Nef 204
Na 206
N<t 204/100.00000% DT e
n-osc 0/0.00000% Da0SG e
nc<usa 0/0.00000% D<lISn ——
Modell-Verteiluna keine Verteiluna
Berechnungsart M-VW
potentieller Fahigkeitsindex Co 3,10 5 T |
kritischer Fahigkeitsindex Co 2,13 5 = |
ﬁ Die Anforderungen sind erfillt (Cp,Cpk) ﬁ
Forderuna potentieller Fahiakeitsindex C m 33
Forderuna kritischer Fahiakeitsindex Crkeaall 1.33

VVW-Konzern 10131 (06/2012)

14.12.2016 117140512 PC_01_N.DEF

Coroplast Fritz Miller GmbH & Co. KG
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